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前  言 

 

根据中国工程建设标准化协会《关于印发<2022 年第二批协会标准制订、修

订计划>的通知》（建标协字[2022]40 号）的要求，编制组经深入调查研究，认真

总结工程实践经验，参考国内外先进标准，并在广泛征求意见的基础上，制定本

规程。 

本规程共分 7 章和 1 个引用标准名录，主要技术内容包括：总则、术语和定

义、分类、设计、施工、试验方法、质量检验等。 

请注意本规程的某些内容可能直接或间接涉及专利，本规程的发布机构不承
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本规程由中国工程建设标准化协会铁道分会归口管理，由中咨泰克交通工程

集团有限公司负责具体技术内容的解释。本规程在使用过程中如有需要修改或补

充之处，请将有关资料和建议寄送解释单位（地址：北京市北四环中路 229 号海

泰大厦 8 层，邮政编码：100083），以供修订时参考。 
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1 总则 

1.0.1  为规范公路交通工程钢构件防腐层现场修复问题，同时提升交通工程钢构件的维

养技术水平，延长其使用寿命，降低维养成本，特此制定本规程。 

条文说明 

各等级公路上设有大量的交通标志、护栏、隔离栅等交通安全设施以及 ETC

门架、可变情报板、摄像机等机电外场设备，这些交通工程设施中均包括大量的

钢构件。作为户外设施，这些钢构件必须进行防腐处理。目前，交通工程钢构件

最常用的防腐方式有热浸镀锌涂层，静电喷涂聚酯涂层，热浸镀锌聚酯复合涂层，

环氧锌基粉末涂层等，根据不同环境或不同要求选择不同的防腐方式。 

交通工程钢构件发生腐蚀情况后，目前主要采用更换或返厂重新进行防腐处

理的方式，个别采用现场修复的方式处理后其效果也不理想。 

为进一步规范对交通工程钢构件防腐层的现场修复工作，保证修复质量，特

制定了本规程。 

1.0.2  本规程适用于公路交通工程钢构件防腐层现场修复的材料选择、施工和验收。 

条文说明 

本规程适用于立柱、横梁等主要钢构件的防腐层现场修复工作。钢丝、紧

固件和连接件，因形状特殊，不易进行现场修复，建议直接更换或返厂重新进

行防腐处理。 

1.0.3  本规程仅适用于对钢构件防腐层的现场修复，其钢构件规格及性能指标应符合原

设计要求。 

条文说明 

当原有交通工程钢构件，受到外力等其他因素破坏，基本力学性能受到损

害时，则不建议使用该规程。 

1.0.4 交通工程钢构件防腐层修复除应符合本文件的规定外，尚应符合现行国家和行业

有关标准规范的规定。 
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2 术语和定义 

2.0.1  冷涂锌涂料 Cold application zinc coatings 

由锌粉、有机树脂、溶剂等组成的单组分涂料,主要用于钢基材暴露表面的阴极防护及

镀 (或喷)锌涂层破坏的修补。 

2.0.2  石墨烯环氧富锌涂料 Graphene epoxy zinc-rich coatings 

由石墨烯、有机树脂、固化剂、锌粉等组成的涂料，主要用于钢基材防护。 

2.0.3  鳞片型锌铝涂层 Flake zinc-aluminum coatings 

由鳞片状锌粉和铝粉、无机或有机树脂及固化剂、溶剂等组成的涂料，主要用于钢基

材或镀锌层的防护。 

2.0.4  露点 Dew point 

  在空气中水汽含量不变，保持气压一定的情况下，使空气冷却达到饱和时的温度称露

点温度，简称露点，单位用℃或℉表示。 
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3 分类 

3.0.1 公路交通工程钢构件防腐层现有常用的修复材料主要分为四个体系： 

（a) 传统防腐涂层体系：环氧富锌底漆、环氧云铁中间漆、丙烯酸聚氨酯面漆或氟碳

面漆，代号为 A; 

（b) 冷凃锌涂层体系：冷涂锌、封闭涂料、丙烯酸聚氨酯面漆或氟碳面漆，代号为

B; 

（c）石墨烯防护涂层体系：石墨烯环氧富锌涂料底漆和丙烯酸聚氨酯面漆或氟碳面

漆，代号为 C; 

（d）鳞片型锌铝涂层体系：底面合一的鳞片型锌铝涂料,代号为 D。 

条文说明 

根据调研交通工程钢构件现用防腐层和大型钢结构旧涂层的修复方案以及

实例，总结出 4 种防腐涂装体系，其中传统防腐涂层体系已经在大型钢结构上

使用数十年，后期维修养护，例如杭州湾跨海大桥护栏、检修通道钢构件养

护，汕头海湾大桥金属构件防腐养护涂装等。冷凃锌体系，已应用在国家游泳

中心水立方排水天沟膜结构边框，南沙港铁路线洪奇沥特大桥等项目。石墨烯

防护涂层体系，其中石墨烯底漆已经应用在福厦高铁泉州湾大桥、安海湾跨海

大桥钢箱梁，以及铁路支座的防腐涂装上。鳞片型锌铝涂层体系中鳞片型锌基

底漆有武汉八一路延长线、蒙华铁路等施工案例，并且现已应用到交通护栏修

复上，例如济南北绕城（大北环）晏城立交至唐王立交段、济南东绕城

K32+506 至 K36+440 段、靳家收费站和金郝庄收费站以及夏津收费站入口外广

场、滨州至德州高速公路等。四种防腐体系的特点如表 3-1 所示。 

表 3-1 四种防腐体系特点表 

防腐体系 使用情况 特点 

A 

有 JT/T 722 和 ISO12944 等标准

支撑，以及近十年的国内外工程

实践应用。 

3 层涂层施工，性能稳定，防腐性

能良好，盐雾寿命可达 1000h，耐

候性根据面漆品种调整。 

B 有 GB/T 28699 等标准支撑，以 3 层涂层施工，比传统体系成本低，
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及近十年的工程应用。 耐候性根据面漆品种调整。 

C 
新型防腐技术，国内已有大型钢

结构项目应用。 

施工简便，盐雾寿命可达 5000h，

长效防腐，无机体系，较环保。 

D 
新型防腐技术，国内已有大型钢

结构项目应用。 

施工简便、性价比高，盐雾寿命可

达 1000h，无机体系，较环保。 

3.0.2 公路交通工程钢构件防腐层的破损分为五类，其判别标准及对应的防腐修复体系

应符合表 3.0.2 的要求。 

表 3.0.2  防腐层破损分类及对应的修复体系 

条文说明 

将防腐层破损的钢构件按是否出现红锈分为两类。其中出现红锈时，根据

腐蚀程度选择涂装体系。未出现红锈，热浸锌镀层表面氧化变色，或有其他污

染物等，建议采用体系 D；破坏程度更深，涂层变色面积≥50%时，建议采用

A 体系涂装，因未出现锈蚀，则不需要主要起防腐作用的底漆。 

 

钢构件腐蚀情况 破坏程度 腐蚀面积 修复涂装体系 

出现红锈 严重 ≥50% A 

出现红锈 一般 30%≤腐蚀面积＜50% B 

出现红锈 轻微 ＜30% C 

未出现红锈 涂层变色发乌 ≥50% A(不涂装底漆) 

未出现红锈 涂层变色发乌 ＜50% D 



9 
 

4 技术要求 

4.1 一般规定 

依据具体使用环境和现状，防腐修复体系按照 5 类腐蚀环境分类（见表 4.1），符合

《色漆和清漆-防护涂料体系对钢构件的防腐蚀保护环境分类》(ISO 12944-2)的要求。  

表 4.1  腐蚀环境分类 

腐蚀分级 典型环境 

C2 低 暴露在低污染大气环境的钢桥结构，大部分是乡村地区 

C3 中等 暴露在城市和工业大气，中等二氧化硫污染与低盐度沿海区 

C4 高 暴露在工业区和中等盐度的沿海区 

C5 很高 暴露在高湿度和恶劣大气的工业区域和高含盐度的沿海区域 

CX 极端 暴露在具有高含盐度的海上区域以及具有极高湿度和侵蚀性大的热带亚热带工业区域 

4.2 体系设计  

4.2.1 C2 和 C3 环境下修复涂层配套体系设计要求。 

表 4.2.1  C2 和 C3 环境下修复涂层配套体系 

涂层体系 涂层 涂料品种 道数/最低干膜厚μm 

 

传统防腐涂层体系 

A 

底涂层 环氧富锌底漆 1/60 

中间涂层 环氧云铁中间漆 （1～2）/120 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆 1/40 

总干膜厚度 220 

 

冷凃锌涂层体系 

B 

底涂层 冷涂锌 1/45 

中间涂层 冷凃锌封闭涂料 2/70 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆 1/40 

总干膜厚度 155 

石墨烯防护涂层体系 

C 

底涂层 石墨烯环氧富锌涂料 1/40 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆 1/40 

总干膜厚度 80 

鳞片型锌铝涂层体系 

D 

底面合一 鳞片型锌铝涂层 1/15 

总干膜厚度 15 

4.2.2  C4 环境下修复涂层配套体系设计要求 
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表 4.2.2   C4 环境下修复涂层配套体系 

涂层体系 涂层 涂料品种 道数/最低干膜厚μm 

 

传统防腐涂层体系 

A 

底涂层 环氧富锌底漆 1/80 

中间涂层 环氧云铁中间漆 （1～2）/140 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 1/40 

总干膜厚度 260 

 

冷凃锌涂层体系 

B 

底涂层 冷涂锌 1/60 

中间涂层 冷凃锌封闭涂料 2/80 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 2/80 

总干膜厚度 220 

石墨烯防护涂层体系 

C 

底涂层 石墨烯环氧富锌涂料 1/60 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 1/40 

总干膜厚度 100 

鳞片型锌铝涂层体系 

D 

底面合一 鳞片型锌铝涂层 1/20 

总干膜厚度 20 

4.2.3  C5 环境下修复涂层配套体系设计要求 

表 4.2.3   C5 环境下修复涂层配套体系 

涂层体系 涂层 涂料品种 道数/最低干膜厚μm 

 

传统防腐涂层体系 

A 

底涂层 环氧富锌底漆 1/80 

中间涂层 环氧云铁中间漆 （1～2）/140 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 2/80 

总干膜厚度 300 

 

冷凃锌涂层体系 

B 

底涂层 冷涂锌 1/80 

中间涂层 冷涂锌封闭涂料 2/100 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 2/80 

总干膜厚度 260 

石墨烯防护涂层体系 

C 

底涂层 石墨烯环氧富锌涂料 1/80 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 2/60 

总干膜厚度 140 

鳞片型锌铝涂层体系 底面合一 鳞片型锌铝涂层 2/30 
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D 总干膜厚度 30 

4.2.4  CX 环境下修复涂层配套体系设计要求 

表 4.2.4   CX 环境下修复涂层配套体系 

 

4.3 防腐层体系基本性能要求 

交通工程钢构件防护层修复防腐涂层体系的基本性能要求应符合表 4.3 规定。 

表 4.3 防腐层体系性能要求 

条文说明 

涂层体系 涂层 涂料品种 道数/最低干膜厚μm 

 

传统防腐涂层体系 

A 

底涂层 环氧富锌底漆 1/80 

中间涂层 环氧云铁中间漆 2/180 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 2/80 

总干膜厚度 340 

 

冷涂锌涂层体系 

B 

底涂层 冷涂锌 1/80 

中间涂层 冷涂锌封闭涂料 2/100 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 2/80 

总干膜厚度 260 

石墨烯防护涂层体系 

C 

底涂层 石墨烯环氧富锌涂料 1/100 

面涂层 丙烯酸聚氨酯面漆/氟碳面漆 2/60 

总干膜厚度 160 

鳞片型锌铝涂层体系 

D 

底面合一 鳞片型锌铝涂层 2/40 

总干膜厚度 40 

腐蚀环境 耐水性，h 附着力，划格法 耐盐雾性能，h 人工加速老化，h 

C2 72 

1 级 

1000 1500 

C3 72 1000 1500 

C4 240 2000 3000 

C5 480 3000 4000 

CX 720 4000 5000 

注 1：耐水性防腐层试验后不生锈、不起泡、不开裂、不剥落，允许轻微变色和失光； 

注 2：人工加速老化性能防腐层试验后不生锈、不起泡、不剥落、不开裂、不粉化，允许 2级变色

和 2级失光； 
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不同环境下修复涂层体系设计要求和防腐层体系性能要求，参考标准 JT/T 

722-2023《公路桥梁钢结构防腐涂装技术条件》。其中冷镀锌体系参考标准 JT/T 

1266-2019《桥梁钢构件冷喷锌防腐技术条件》。 
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5 工艺 

5.1 一般规定 

5.1.1 修复材料的基本技术指标，应符合本规程第 4 章、设计文件及相关国家和行业标准

规范规定的要求。 

5.1.2 修复材料应具有产品质量证明文件、使用说明文件、涂装要求及涂料施工说明文

件，其质量不得低于国家及行业现行标准的规定。其中产品质量证明文件，应包括产品质

量合格证、包含质量技术指标和检测方法的检测报告或技术鉴定文件。 

5.1.3 修复材料需在有效期内使用。 

5.1.4 施工现场的交通控制应严格按照《公路养护安全作业规程》（JTG H30）的要求进

行，保障养护作业安全。 

5.1.5 施工现场，应对路面、绿植和其他设施，做到有效保护，防止涂料、漆雾污染。 

5.2 表面处理 

5.2.1 交通工程钢构件防腐层修复工艺中前处理以三种方式来进行： 

（1）高压水枪冲洗，高压水枪压力应 34～70MPa，清洗后表面应无小广告、烟尘等附

着物。 

（2）电动打磨，打磨后钢材表面处理应达到 GB/T 8923 规定的 St 2 级。 

（3）现场喷砂，宜采用粒径 0.5-1.5mm 石英砂，同时喷砂机应配备封闭装置及砂回收

装置，喷砂后，基材表面清洁度应达到 GB/T 8923 规定的 Sa2 1/2 级，粗糙度不宜小于 20

μm。 

5.2.2 根据不同的防腐层破损情况，建议按照表 5.2.2 中的要求选择表面处理方式。 

表 5.2.2  表面处理方式的选择 

腐蚀类型 前处理方式 

出现红

锈 

腐蚀破坏≥50% 电动打磨至 GB/T 8923 规定的 St2 级或喷砂/抛丸至

GB/T 8923 规定的 Sa2 级 30%≤腐蚀破坏＜50% 

腐蚀破坏＜30% 高压水枪冲洗 

氧化发乌 高压水枪清洗 
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5.2.3 交通工程钢构件表面处理完毕且验收合格后，方可进行下一道工序。 

5.3 涂装环境 

涂料涂装环境应符合以下要求： 

（1）涂料施工环境温度 5℃～38℃，空气相对湿度不大于 85％，并且基材表面温度大

于露点 3℃；在有雨、雾、雪、大风和较大灰尘的条件下，不应户外施工； 

（2）施工环境温度在-5℃～5℃时，应采用低温固化产品。 

5.4 涂层施工 

5.4.1 涂料配制应按下列方法进行： 

a) 涂料应采用动力搅拌装置，充分搅拌均匀后方可施工。对于双组分或多组分涂料应

先将各组分分别搅拌均匀，再按比例配制并搅拌均匀； 

b) 混合好的涂料按照产品说明书的规定熟化； 

c) 涂料配制后使用时间按产品说明书规定的适用期执行。 

5.4.2 涂料涂覆方法应符合下列要求： 

a) 大面积喷涂建议采用高压无气喷涂施工； 

b) 细长、小面积以及复杂形状构件可采用空气喷涂或刷涂施工； 

c) 不易喷涂到的部位应采用刷涂法进行预涂装或第一道底漆后补涂。 
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6 试验方法 

6.0.1 环氧富锌底漆的材料性能要求和试验方法应符合表 6.0.1 的规定。 

 表 6.0.1  环氧富锌底漆材料技术指标与试验方法 

序号 项目 技术指标 试验方法 

1 容器中状态 
液料搅拌后无硬块，呈均匀状态；粉料呈

均匀粉末状态 

目测 

2 涂层外观 颜色均一、光滑平整 目测 

3 不挥发物中金属锌含量/％ ≥75 HG/T 3668 

4 不挥发物含量/％ ≥80 GB/T 1725 

5 
干燥时

间/h 

表干 ≤1 GB/T 1728 

实干 ≤12 

6 附着力（拉开法）/MPa ≥5 GB/T 5210 

7 耐冲击性/cm 50 GB/T 1732 

8 VOC 含量/(g/L) ≤420 GB/T 23985 

9 
耐盐雾性能（90±10μm）

/h 

400h 耐盐雾性试验后,划痕处单向扩蚀≤

2mm，未划痕区不起泡、不生锈、不开裂、

不剥落 

GB/T 1771 

6.0.2 环氧云铁中间漆的材料性能和试验方法要求应符合表 6.0.2 的规定。 

 表 6.0.2  环氧云铁中间漆材料技术指标与试验方法 

序

号 
项目 技术指标 

试验方法 

1 在容器中的状态 搅拌后无硬块，呈均匀状态 目测 

2 涂层外观 颜色均一、光滑平整 目测 

3 不挥发物含量/% ≥80 GB/T 1725 

4 
干燥时

间/h  

表干 ≤4 
GB/T 1728 

实干 ≤24 

5 弯曲试验/mm 2 GB/T 6747 

6 耐冲击性/cm 50 GB/T 1732 

7 
附着力（拉开法）

/MPa 
≥5 

GB/T 5210 

8 VOC 含量/（g/L） ≤250 GB/T 23985 

6.0.3 丙烯酸聚氨酯面漆和氟碳面漆的材料性能要求和试验方法应符合表 6.0.3 的规定。 

表 6.0.3  丙烯酸聚氨酯面漆和氟碳面漆材料技术指标与试验方法 

序

号 
项目 

技术指标 试验方法 

丙烯酸聚氨酯面漆 氟碳面漆 

1 容器中状态 搅拌后无硬块，呈均匀状态 目测 

2 涂层外观 颜色均一、光滑平整 目测 

3 不挥发物含量/% ≥65 ≥60 GB/T 1725 

4 细度/μm ≤30 GB/T 1724 
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5 基料中氟含量/% / ≥24 HG/T 3792 附录 A 

6 
干燥时

间/h 

表干 ≤2 
GB/T 1728 

实干  ≤24 

7 弯曲试验/mm 2 GB/T 6747 

8 耐冲击性 cm 50 GB/T 1732 

9 
耐磨性（CS-10, 

500r/500g)/g 
≤0.06 ≤0.05 

GB/T 1768 

10 铅笔硬度（擦伤） ≥F GB/T 6739 

11 
附着力（拉开法）

/MPa 
≥5 

GB/T 5210 

12 VOC 含量/（g/L） ≤380 ≤420 GB/T 23985 

注：氟碳面漆的漆膜为白色及浅灰色系，氟含量≥24%，其他颜色需要采用有机颜料较多时由于润湿分

散助剂用量大导致基料中氟含量会降低，检测指标需商定，但最低不能低于 22%。 

6.0.4 冷涂锌涂料的材料性能要求和试验方法应符合表 6.0.4 的规定。 

表 6.0.4 冷涂锌涂料技术指标与试验方法 

序号 项目 技术指标 试验方法 

1 涂层外观 颜色均一、平整 目测 

2 不挥发物含量/% ≥80 GB/T 1725 

3 不挥发分中金属锌含量/% ≥92 HG/T 3668 

 

4 

干燥时间

/h 

表干 ≤0.5 
GB/T 1728 

实干 ≤24 

5 附着力（划格法）/级 1 GB/T 9286 

6 附着力（拉开法）/MPa ≥3 GB/T 5210 

7 
耐盐雾性能（100±10μ

m）/h 

2000h 耐盐雾性试验后,划线处无红锈，单向扩

蚀≤2mm，未划线区不生锈、不开裂、不剥落，

允许起泡密集等级≤1级、大小等级≤S3 级 

GB/T 1771 

6.0.5 冷凃锌封闭涂料的材料性能要求和试验方法应符合表 6.0.5 的规定。 

 表 6.0.5  冷凃锌封闭涂料技术指标与试验方法 

序

号 
项目 技术指标 

试验方法 

1 在容器中的状态 搅拌后无硬块，呈均匀状态 目测 

2 涂层外观 颜色均一、平整 目测 

3 不挥发物含量/% ≥60 GB/T 1725 

4 
干燥时间

/h 

表干 ≤2 
GB/T 1728 

实干 ≤12 

5 附着力（拉开法）/MPa ≥5 GB/T 5210 

6.0.6 石墨烯环氧富锌涂料的材料性能要求和试验方法应符合表 6.0.6 的规定。 

表 6.0.6  石墨烯环氧富锌涂料技术指标与试验方法 

序号 项目 技术指标 试验方法 

1 涂层外观 颜色均一、平整 目测 

2 不挥发物含量/% ≥60 GB/T 1725 
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3 不挥发分中金属锌含量/% ≥60 HG/T 3668 

4 石墨烯材料的定性 含有石墨烯材料 
HG/T 5573 中

附录 A 

 

5 

干燥时间

/h 

表干 ≤2 
GB/T 1728 

实干 ≤24 

6 耐冲击性/cm 50 GB/T 1732 

7 附着力（拉开法）/MPa ≥6 GB/T 5210 

8 
耐盐雾性能（90±10μm

涂层）/h 

3000h 耐盐雾性试验后,划痕处单向扩蚀≤2mm，

未划痕区不起泡、不生锈、不开裂、不剥落 
GB/T 1771 

6.0.7 鳞片型锌铝涂料的材料性能要求和试验方法应符合表 6.0.7 的规定。 

表 6.0.7  鳞片型锌铝涂料技术指标与试验方法 

6.0.8 修复防腐体系试验方法应符合表 6.0.8 的规定。 

表 6.0.8  修复防腐体系技术指标与试验方法 

 

 

 

序号 项目 技术指标 试验方法 

1 涂层外观 颜色均一、平整 目测 

2 不挥发物含量/% ≥40 GB/T 1725 

3 
不挥发分中金属锌含

量/% 
≥40 HG/T 3668 

 

4 

干燥时间

/h 

表干 ≤0.5 
GB/T 1728 

实干 ≤6 

5 
附着力（划格法）/

级 
0 GB/T 9286 

6 
附着力（拉开法）

/MPa 
≥3 GB/T 5210 

7 
耐盐雾性能（20μ

m）/h 

1000h 耐盐雾性试验后,划痕处单向扩蚀≤2mm，未

划痕区不起泡、不生锈、不开裂、不剥落 
GB/T 1771 

序号 项目 技术指标 试验方法 

1 耐水性/h 
不生锈、不起泡、不开裂、不剥落，允许轻微变色

和失光 

GB/T 1733 

2 
附着力（划格法）/

级 
1 GB/T 9286 

3 耐盐雾性能 
耐盐雾性试验后,划痕处单向扩蚀≤2mm，未划痕区

不起泡、不生锈、不开裂、不剥落 
GB/T 1771 

4 人工加速老化/h 
不生锈、不起泡、不剥落、不开裂、不粉化，允许

2级变色和 2级失光 

GB/T 1865 和 

GB/T 1766 
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7 质量检验 

7.1  一般规定  

7.1.1 涂装施工前应对表面处理程度和涂料质量进行检验。 

7.1.2 涂装施工后应对涂层质量进行检验。 

7.2  表面处理检验 

7.2.1 高压水枪冲洗表面应无尘土。 

7.2.2 电动打磨表面处理应达到 GB/T 8923 规定的 St 2 级。 

7.2.3 现场喷砂清洁度应达到 GB/T 8923 规定的 Sa2 1/2 级，粗糙度不小于 20μm。 

7.3 涂料质量检验 

7.3.1 涂装施工前应进行材料复检，由施工方、监理、材料供应方共同送检。 

7.3.2 施工前材料检验项目按照第 6 章 6.0.1-6.0.7 表格对应检验。 

7.4 涂层质量检验 

7.4.1 涂装后应对涂层外观、涂膜厚度、附着力指标进行验收，验收技术要求如下： 

a 对涂层外观质量进行检验 

目测检查，涂层表面应连续、平整、均匀，无漏涂、起泡、裂纹、气孔等现象，允许

轻微桔皮和局部轻微流挂。 

b 对涂层厚度进行检验 

应采用“80－20”规则判定，即允许有 20%的读数可低于规定值，但每一单独读数不

应低于规定值的 80%。涂层厚度达不到设计要求时，应增加涂装道数，直至合格为止。 

当漆膜设计厚度不大于 300μm 时，漆膜厚度测定点的最大值不应超过设计厚度的 3

倍；当漆膜设计厚度达到 300μm 以上时，漆膜厚度测定点的最大值不应超过设计厚度的

2.5 倍。 

c 对涂层体系的附着力进行检验 

涂层体系采用划格试验测试不同涂层间的的附着力，切割间距为 2mm，划格试验附着
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力应不大于 GB/T 31586.2 中规定的 1 级。 

7.4.2 涂层外观、厚度、附着力验收频次要求如下： 

表 7.4.2 现场修复护栏构件验收指标 

检测项目 检验频次 技术要求 实验方法 

外观 随机抽查 10%构件 见 7.4.1a 目测 

涂膜厚度 
抽检 10%构件，每个构件至少

抽测 2个点 
见 7.4.1b GB/T 18226 

附着力 

每 50m2随机抽查一处，每 3 个

测点中有 2个分别达到设计要

求，另 1个不低于设计要求的

80%，可判定涂层附着力为合

格；如检查不到要求，应加倍

抽查，结果仍达不到要求，则

认为该区域附着力不合格 

见 7.4.1c 
GB/T 9286 或 GB/T 

5210 

条文说明 

参考标准 GB 50205-2020《钢构件工程施工质量验收规范》。  
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