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	6.4.5　摊铺发泡温拌沥青混合料面层之前，应保证下承层清洁、干燥，平整度和强度均应满足要求，不符合要求的不得铺
	6.4.6　压实时应遵循“高温、紧跟、不停压、高频、低幅”的原则，压路机应以缓慢而均匀的速度碾压，压路机的适宜碾
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	6.5　施工接缝的处理
	6.5.1　纵向施工缝。采用两台摊铺机成梯队联合摊铺方式的纵向接缝，应采用斜接缝。在前部已摊铺混合料部分留下10
	6.5.2　横向施工缝。采用平接缝。用三米直尺沿纵向位置，在摊铺段端部的直尺呈悬臂状，以摊铺层与直尺脱离接触处定
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	7　施工质量与检查验收
	7.1　产品检验包括原材料检验和沥青混合料出场检验。
	7.2　粗集料、细集料、填料、沥青等原材料各指标的试验方法应按照JTG E42执行。
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