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樊亮
补充劳动保护方面的规定条款
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樊亮
不全，需增补。列表呈现为佳。
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樊亮
与前文对应，补充填补轻微车辙的规定，车辙深度？

佳磊 田
已进行相应改动

樊亮
黑龙江气候区与国内其它地方差别大，材料性能要求应该有差别。有无其它省份的工程应用案例。

佳磊 田
已加入山西省

樊亮
毕竟是薄层结构，耐磨耗性能、抗滑能力、构造深度应为控制指标，这些指标的衰减才能反映出寿命年限。而采用PCI、PQI等路况指数似乎不妥。

佳磊 田
PCI、PQI 等指标是常规检测指标，业主易获取，其他检测指标均可在SRI中体现，因此加入了SRI控制指标。


EANE

% 322 B AHERRE BN SRS 5 E SRR

B ULARAR EEAE . RN /YN Y NN
PCI. ROI* >85 >80
ZERAE RD (mm) © <10 <15

a. BROLEARBCRATIE 6 A W RIRCIN S, “PCI. ROI B RD™JH fE ZER BT AT A1 o
b, [F)AJR BL [P 2T RS2 T B PR SR 4P, SR BT AR ARG RD RO R R P RLE s T T e R
J5 % T - U BE RD AN ER T 15mm

3.2.3 [F] D 41 2k BE FE )2 36 FH 1 25 25 20 % 7K Ve TR Wt - 9% THI B 0 K P B A 3R
3.2.3 BIHLE -

% 3.2.3 RS AU EREERN S FRCRR 5L B 5k F

BRI AR RN R YN

PCI. ROI =85 =30

/<
DBL (%) <2 6&) <4

,\
&y
3.3 IBBmELE 5&«

3.3.1 [ A4 ERE)ZEH T
bubE. EEREE. UM
5142 FIESKR

N BB R E B E TR, JRHL ITG

4 L3RR -

Wit KR ERARTAZRE, HFTRERKT Smm &) F4, TARZTLALLE
AR EIR P TR EAL R

3.3.2 Iﬂﬁﬁé&%‘%%‘ﬁﬁ?7M}E?E'J£ij:%ﬁ-ﬁﬂ‘ » NAE BRI I 58 AR SE |
RS WY thE . Uik, B, STRSRHEMBRE LM, JHEL ITI073.1
IE-

2 HLAA -

ORI TR AR T 2138 69 7 A b 4T R R AL 32, 3T T MR, ATBET R
e, BA, RAFRE, REER, ARARE, BFEAEAFEESR, MR
HaM Sk FIR LR RE L, Einm 5 ERE T,

_4-


樊亮
应采用近6个月以内检测的数据；其中PCI为判断指标
要补充PSSI指标要求。

佳磊 田
最新沥青路面养护技术规范中未提出PSSI相关指标，因此此处也未涉及。

樊亮
与表3.2.2中的车辙要求相冲突，易误解！

佳磊 田
表3.2.2中只是技术要求，当车辙深度小于5mm时，可以不进行处治，当大于5mm时，建议进行处治

樊亮
前文仅规定了“预防性养护”，并未提出“养护工程”。建议在前文适用范围中增加“养护工程”的应用范围。

佳磊 田
已修改


# %

4 MK

4.1 —REE

4.1.1 [R5 T YR PEAR 2 A (K0 2 AT RE R A% A E OV HEAT i A e, R s )
JrAfE S

4.1.2 ANFIRREL Al RS R REANE R 24 HE

4.2 TR

421 KA LA HIOR , 306 PR M IR, RTEARLR . SRR M, 35
W TR S R R 5

IMANTEHSL (55 [ W2 i) <\6§\<»

%

ﬁ%ﬁ%%%ﬂ?ﬁ%%ﬁ%ﬁ&g&ﬂ%ﬁmﬁﬁoﬂﬁ%%@%%m
4?%%%/&%%%@%%,/%: RO SR MRS, ELFR A R RER, |
%%iﬁﬂ¢%ﬁ%ﬂ%£§H@%&ﬁéﬂo

B TAER A R R AL 0 5 A TG BB F B EH N E AT
%, FAF DT 475mm AT 6935 2 ik AT A L FHEIRE K,

E PR

4.2.2 AERINIE . T BRI, ToARb, HA&dE SRR R AC -
% LA :
KEIAZRREAN: mEHWGH Y FKT 65 1 5LRHFHRMEEE, 5%
JLB I b, Wehik L,
4.2.3 W RHIERERNAT &3 4.2.3 FIFLUE .
% 423 F e ERE A T N AR ER

MR 2R g s o A BARER I TTE

AR EREEAE % <26 JTG E42 T 0316



樊亮
1、碎石的石质应该在正文条款中予以规定，而不能放到条文说明里面。
2、这个沥青黏附性能也要有等级规定。玄武岩、辉绿岩可定等级≥4

佳磊 田
已加入相关条文

樊亮
条文说明最好增加数字或试验验证的结果，以证明条款的科学和严谨性。配伍性试验方法，国内做的不多，配伍性等级不高；且和破乳时间无直接关系。

樊亮
和微表处的材料要求是相同的，有无特殊要求？

佳磊 田
和微表处指标不同在于增加了表观相对密度和吸水率

佳磊 田
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樊亮
忘了 加注
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樊亮
考虑到恩格拉粘度试验误差较大，建议以标准粘度为主

佳磊 田
已按要求修改
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樊亮
和微表处BCR乳化沥青标准相同。但是SBS乳化沥青的残留物软化点应该更高，相应指标是否应该有所提高，以体现该材料的优势？

佳磊 田
经大量试验验证后，指标体系已较为成熟，经讨论后希望保留原指标要求
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樊亮
矿粉是调整改善矿料级配，水泥是调节和易性、可拌合时间、成浆状态和破乳速度的。
消石灰是否可用？

佳磊 田
不推荐使用消石灰

樊亮
性能试验是哪个性能试验？

佳磊 田
稀浆混合料性能验证的全套试验（包括可拌和时间、混合料粘聚力、湿轮磨耗、负荷轮黏粘附砂、轮迹变形试验）

樊亮
1、玻璃纤维的亲油性是否要规定？
2、纤维最大的问题，如何在施工中确保它的分散，在切割和拌合方面有无这方面的性质要求？

佳磊 田
纤维性能参照了《沥青路面用纤维稳定剂》（JT 318），分散性主要取决于切割长度，因此对切割长度进行了规定。
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樊亮
下文好像没有纤维用量的设计或验证过程啊？

佳磊 田
因为设计过程是通过上个批注提到的相关试验确定，只要掺量满足混合料性能指标要求即可
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樊亮
前文应该有纤维用量范围，这个高值在哪里？
应补充磨耗层混合料常见材料用量表

佳磊 田
纤维用量范围在条文4.5.2。

樊亮
同步纤维磨耗层单层摊铺厚度宜为8mm～15mm。这个公称最大粒径9.5
和微表处相比，这个级配还要细，能否满足厚度要求？怎么摊铺厚度15mm的磨耗层？需要讨论一下

佳磊 田
在施工中15mm厚度可以正常摊铺出来，本级配可以控制同步纤维磨耗层的厚度范围
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樊亮
比SBR类是提高了！

佳磊 田
对
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樊亮
缺乏纤维用量的设计过程和技术要求范围。

佳磊 田
加入纤维后只要满足纤维磨耗层整体技术要求即可，没有针对纤维的特殊技术要求
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樊亮
并无纤维用量的设计

佳磊 田
合理配合比里面包含了纤维的用量及配比。
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